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DE Warnsymbole — DK Advarselsymboler — EE Hoiatussiimbolid — ES Simbolos de aviso - FI Varoitussym-bolit -
FR Symboles d’avertissement — GB Warnings Symbols — GR IIpogwomomrtikd onpate — [T Symboles d’avertissement —
LT Ispéjamieji zenklai — LV Bridinajuma simboli — NL Waarschuwingssymbolen — NO Varselsymboler — PL Symbole ostrzegawcze —
PT Simbolos de aviso — RU IIpeamucriBatomme cumBoisl — SE Varningssymboler

DE Warnung / DK Advarsel / EE Hoiatus / ES Aviso / FI Varo / FR Avertissement / GB Warning / GR Kivduvog / IT Avvertimento / LT Ispéjimas /
LV Bridnajums / NL Opgepast / NO Advarsel / PL Ostrzezenie / PT Aviso / RU Ipexynpesxnenne / SE Varning

Wi1

DE Warnung vor rotierende Gegensténden / DK Advarsel, roterende genstande / EE Hoiatus - poorlev objekt / ES Aviso de objetos giratorios / FI Varo py6ri-
vid osia / FR Avertissement: obets en rotation / GB Warning - Rotating object / GR Kivduvoc, mepiotpepopeva avtikeipeva / IT Avvertimento oggetti in rota-
zione / LT [spejimas - besisukantis objektas / LV Bridinajums - rotgjoss objekts / NL Opgepast: draaiende voorwerpen / NO Advarsel om roterende gjenstand /
PL Ostrzezenie - obracajacy si¢ przedmiot / PT Aviso, objecto em rotagdo / RU Onacrocts conprkocHoBeHHs ¢ Bpamatomumes npeaveroM / SE Varning for
roterande foremal

w2

DE Warnung vor Strom / DK Advarsel, strem / EE Hoiatus - elekter / ES Aviso de corriente / FI Sahkovirta / FR Avertissement: courant / GB Warning -
Electricity / GR Kivovvog niextponhnéiag / IT Avvertimento corrente elettrica / LT [spéjimas - elektra / LV Bridinajums - elektriba / NL Opgepast: stroom /
NO Advarsel om strom / PL Ostrzezenie - elektrycznos¢ / PT Aviso, corrente eléctrica / RU Omacnocts nekrpryeckoro nanpsokenns / SE Varning for strom

W3

DE Warnung vor rotierenden Schneidwerkzeugen / DK Advarsel, roterende skarende veerktej / EE Hoiatus - poorlev 18ikeriist / ES Aviso de herramienta
cortante giratoria / FI Varo pyorivid terid / FR Avertissement: outils coupants en rotation / GB Warning - Rotating cutting tool / GR Kivduvog nepiotpepopievo
komtkd / IT Avvertimento utensili taglienti in rotazione / LT [spéjimas - besisukantis pjovimo jrankis / LV Bridinajums - rotgjoss griezosais instruments /

NL Opgepast: draaiende snijwerktuigen / NO Advarsel om roterende skjarende verktoy / PL Ostrzezenie - obrotowe narzedzie tnaca / PT Aviso, ferramenta de
corte rotativa / RU OnacHocTh CONPUKOCHOBEHHS ¢ BpamaromumMes pexymum nactpymentom / SE Varning for roterande skdrande verktyg

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / ES Aviso de riesgo de aprisionamiento / FI Puristumisvaara /

FR Avertissement: risque d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / GR Kivduvog cvOlyng / IT Avvertimento pericolo di schiacciamento /

W5 LT [spéjimas - sutraiskymo pavojus / LV Bridinajums - saspiesanas risks / NL Opepast: beknellingsrisico / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie -
ryzyko zgniecenia / PT Aviso, risco de esmagamento / RU Omacuocts 3amemnenns / SE Varning for klamrisk

DE Warnung vor scharfen Werkzeugen / DK Advarsel, skarpt verktej / EE Hoiatus - teravad tooriistad / ES Aviso de herramienta filosa / FI Varo terdvia terid

/ FR Avertissement: outils pointus / GB Warning - Sharp tools / GR Kivduvog, akoviouévo epyaheio / IT Avvertimento utensilie affilato / LT [spéjimas - astris

W6 jrankiai / LV Bridinajums - asi instrumenti / NL Opgepast: scherpe gereedschappen / NO Advarsel om skarpt verktoy / PL Ostrzezenie - ostre narzgdzia /

PT Aviso, ferramenta afiada / RU Omacnocts octporo unctpymenta / SE Varning for vasst verktyg

DE Warnung vor Ségeblittern / DK Advarsel, savklinge / EE Hoiatus - seatera / ES Aviso de hoja de sierra / FI Varo sahanterdd / FR Avertisse-ment: lame

de scie / GB Warning - Saw blade / GR Kivdvvog, kortikd npiovi / IT Avvertimento lama di taglio / LT [spéjimas - pjuklo gelezté / LV Bridinajums - zaga

W7 asmens / NL Opgepast: zaagblad / NO Advarsel om sagblad / PL Ostrzezenie - brzeszczot pity / PT Aviso, lamina de serra / RU OnacHoOCTb COMPUKOCHOBEHUS

c ne3srem sl / SE Varning for sdgblad

DE Warnung vor heifien Oberflachen / DK Advarsel, varm overflade / EE Hoiatus - kuum pind / ES Aviso de superficie muy caliente / FI Varo kuumia pintoja

/ FR Avertissement: surface chaude / GB Warning - Hot surface / GR Kivéuvoc, mokd Bepun emopdvewn / IT Avvertimento superficie calda / LT [spéjimas -

karstas pavirSius / LV Bridinajums - karsta virsma / NL Opgepast: heet oppervlak / NO Advarsel om varm overflate / PL Ostrzezenie - goraca

powierzchnia / PT Aviso, superficie quente / RU T'opsiuas moBepxuocts / SE Varning for het yta
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W8

DE Warnung bei loser Bekleidung / DK Advarsel, Lostsiddende toj / EE Hoiatus - avarad rdivad / ES Aviso, ropas sueltas / FI Varo, dld kayta viljid vaatteita /
FR Avertissement: attention aux vétements laches / GB Warning - loose fitting clothes / GR Kivdvvog, mold yohapd podya /IT Avvertimento indumenti larghi /
LT [spéjimas - laisvi drabuziai / LV Bridinajums - plandosas drébes / NL Opgepast met losse kleding / NO Advarsel lostsittende klaer / PL Ostrzezenie - luzno

dopasowana odziez / PT Aviso, vestuario solto / RU Onacrocts3atsirinBannsicBo00aH0 Brcsieit oxex st / SE Varning, 16st sittande klader

%

W9

DE Warnung bei offenem Haar / DK Advarsel, lostheengende har / EE Hoiatus - lahtised juuksed / ES Aviso, cabello largo y suelto / FI Varo, pidé hiukset
kiinni / FR Avertissement: attention aux cheveux pendants / GB Warning - loose hanging hair / GR Kivdvvog, Avtd padiid / IT Avvertimento capelli sciolti /
LT Ispéjimas - laisvi ilgi plaukai / LV Bridinajums - brivi izlaisti mati / NL Opgepast met loshangend haar / NO Advarsel, losthengende har / PL Ostrzezenie -
luzno opadajace wlosy / PT Aviso, cabelo solto / RU OmacnocTs 3atsrusanns coboxno pacymennsix Bosioc / SE Varning, 16st hangande har
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W10

DE Warnung vor Funkenbildung / DK Advarsel, gnistdannelse / EE Hoiatus - sidemed / ES Aviso de formacion de chispas / FI Varoitus, kipin6itd /
FR Avertissement: formation d’étincelles / GB Warning - Sparks / GR Kivduvog, dnpovpyiag omvOnpmv / IT Avvertimento formazione di scintille /
W11 LT Ispéjimas - kibirkstys / LV Bridinajums - dzirksteles / NL Opgepast: vonkvorming / NO Advarsel om gnistdannelse / PL Ostrzezenie - iskry / PT Aviso,
cuidaddo com faiscas / RU OnacHoctb o6pazoBauus uckp / SE Varning for gnistbildning

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / ES Aviso de riesgo de aprisionamiento / FI Puristumisvaara /
FR Avertissement: risque d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / GR Kivovvog, covOlyng / IT Avvertimento pericolo di schiaccia-mento /

LT [spéjimas - sutraiskymo pavojus / LV Bridinajums - saspiesanas risks / NL Opgepast: beknellingsrisico / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie -
ryzyko zgniecenia / PT Aviso, risco de esmagamento / RU Omnacrocts 3amemienus / SE Varning for klamrisk

W14

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / ES Aviso de riesgo de aprisionamiento / FI Puristumisvaara /

FR Avertissement: risque d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / GR Kivovvog aovBuyng / IT Avvertimento pericolo di schiacciamento /

W15 LT [spéjimas - sutraiskymo pavojus / LV Bridinajums - saspie$anas risks / NL Opgepast: beknellingsrisico / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie -
ryzyko zgniecenia / PT Aviso, risco de esmagamento / RU Omnacrocts 3amemienus / SE Varning for klamrisk

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / ES Aviso de riesgo de aprisionamiento / FI Puristumisvaara /

FR Avertissement: risque d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / GR Kivduvog 6ovOiyng / IT Avvertimento pericolo di schiacciamento /

W16 LT [spéjimas - sutraiskymo pavojus / LV Bridinajums - saspiesanas risks / NL Opgepast: beknellingsrisico / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie -

ryzyko zgniecenia / PT Aviso, risco de esmagamento / RU Onacrocts 3amemienns / SE Varning for klamrisk

DE Warnung vor Quetschgefahr / DK Advarsel, klemningsrisiko / EE Hoiatus - purustamisoht / ES Aviso de riesgo de aprisionamiento / FI Puristumisvaara /

FR Avertissement: risque d’écrasement / GB Warning - Risk of crushing / GR Kivdvvog ohvOuyng / IT Avvertimento pericolo di schiacciamento / LT [spéjimas

- sutraiSkymo pavojus / LV Bridinajums - saspiesanas risks / NL Opgepast: beknellingsrisico / NO Advarsel om klemmefare / PL Ostrzezenie - ryzyko zgniece-

nia / PT Aviso, risco de esmagamento / RU Omnacnocts 3amemienus / SE Varning for klamrisk
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DE Warnung vor Service- und Wartungsarbeiten ist die Stromversorgung zu unterbrechen! / DK Advarsel! Sla altid strommen fra ved service og vedligehol-
delse / EE Ettevaatust, remondija hooldustodde ajaks tuleb vool vilja liilitada / ES Advertencia: para efectuar trabajos de servicio y mantenimiento se debe cor-
tar primero la corriente / FI Varoitus! Virta on katkaistava huollon ja kunnossapidon ajaksi / FR Avertissement: toujours couper le courant avant d’effectuer des
mesures d’entretien ou de maintenance / GB Warning - Power supply must be switched off during service and maintenance / GR IIpocoy1, va Stakontete tv
TapoyN PEVLLATOS KOTh T dtdpketo Tov 6épPig ko g suvtipnong / IT Avvertenza - disinserire I’alimentazione in sede di assistenza e manutenzione /

LT Ispéjimas: atlickant remonta ir techning priezitira biitina atjungti sroveg / LV Uzmanibu! Pirms apkopes vai remonta darbiem izsledziet stravas padevi! /

NL Opgepast: beknellingsrisico / NO Advarsel, stremmen ma slas av ved service og vedlikehold / PL Uwaga! Na czas naprawy i konserwacji nalezy odlaczy¢
doptyw pradu / PT Aviso: a maquina tem que estar desligada para efeitos de revisdo e manutengao / RU Ipexynpeskzaenue, npu padoTax no 00CIyKHBaHHIO
MalIMHBI X CEPBUCHBIX paboTax MoAatoliee HAMPsHKEHHE JOIKHO ObITh BhIKIIOYeHO / SE Varning, strommen maste stingas av vid service och underhall

DE Gebotssymbole — DK Pabudssymboler — EE Kohustusmérgid — ES Simbolos de obligacion - FI Maardyssymbolit — FR Symboles
obligatoires — GB Mandatory Signs — GR Znpata vroypémong — IT Simboli di obbligo — LT Privalomieji zenklai — LV Obligataa zimes —
NL Gebodssymbolen — NO Pabudssymboler — PL Znaki obowiazkowe — PT Simbolos obrigatorios — RU IIpeanuchiBatoiiie cCUMBOIIbI —

M1

M3

M4

M5

0006

M6

€

M7

M8

M9

OS (¢

SE Pabudssymboler

DE Handbuch lesen / DK Lzs vejledningen / EE Lugege juhendit / ES Leer el manual / FI Lue ohjekirjasta / FR Lire le manuel / GB Read the Manual /
GR Awpdote 10 eyyepidio / IT Leggere il manuale / LT Perskaitykite vadova / LV Izlasiet rokasgramatu / NL Handleiding lezen / NO Lzs vejledningen /
PL Przeczytaj podrecznik / PT Leia o manual / RU Yuraiite pykoBoactso 1o 3kcruty / SE Lis manual

DE Schutzbrille / DK Beskyttelsesbriller / EE Kaitseprillid / ES Gafas de proteccion / FI Suojalasit / FR Lunettes de protection / GB Protective glasses /
GR T'vad mpostaciag / IT Occhiali protettivi / LT Apsauginiai akiniai / LV Aizsargbrilles / NL Veiligheidsbril / NO Beskyttelsesbriller / PL Okulary ochronne /
PT Oculos de protecgdo / RU 3ammrnsie ouku / SE Skyddsglasogon

DE Grhérschultz / DK Herevearn / EE Korvakaitsmed / ES Proteccion auricular / FI Kuulonsuojain / FR Protection d’oreilles / GB Ear defenders / GR Ipoctacio
akong / IT Protezioni acustiche / LT Ausy apsaugos / LV Ausu aizsargi / NL Gehoorbescherming / NO Horevarn / PL Nauszniki ochronne / PT Protec¢ao
auricular / RU 3ammura ciyxa / SE Horselskydd

DE Schutzmaske / DK Beskyttelsesmaske / EE Kaitsemask / ES Mascarilla de proteccion / FI Suojanaamari / FR Masque de protection / GB Protective mask /
GR Mok mpootaciog / IT Mascherina protettiva / LT Apsaugine kauké / LV Aizsargmaska / NL Veiligheidsmasker / NO Beskyttelses-maske / PL Maska
ochronna / PT Mascara de protecgdo / RU 3ammrHas macka / SE Skyddsmask

DE Schutzbekleidung / DK Besyttelsesdragt / EE Kaitseriietus / ES Vestimenta de proteccion / FI Suojapuku / FR Combinaison de protection / GB Protective
clothing / GR Ztoh mpootaciog / IT Tuta protettiva / LT Apsauginiai drabuziai / LV Aizsargterps / NL Veiligheidskleding / NO Beskyttelsesdragt / PL Odziez
ochronna / PT Vestuario de protecgdo / RU 3amuthas onexna / SE Skyddsdrékt

DE Schutzhandschuhe / DK Beskyttelseshandsker / EE Kaitsekindad / ES Guantes de proteccion / FI Suojakasi-neet / FR Gants de protection / GB Protective
gloves / GR T'évtia mpoctaoiog / IT Guanti protettivi / LT Apsaugines pirstinés / LV Aizsargeimdi / NL Veiligheidshandschoenen / NO Beskyttelseshandsker /
PL Regkawice ochronne / PT Luvas de protecgao / RU 3amutHsle nepuatku / SE Skyddshandskar

DE Schutzschuhe / DK Sikkerhedssko / EE Kaitsejalandud / ES Calzado de proteccion / FI Suojajalkineet / FR Chaussures de protection / GB Protective shoes /
GR Yroduara npostaciag / IT Scarpe protettive / LT Apsauginiai batai / LV Aizsargapavi / NL Veiligheidsschoenen / NO Sikkerhedssko / PL Obuwie ochronne
/ PT Calgado de protecgao / RU 3ammrhas o6ysb / SE Skyddsskor

DE Mit Drahtseil anheben / DK Loft med wire / EE Tdstke tostuki abil / ES Izar con cable / FI Nosto vaijerilla / FR Lever avec des cables / GB Lift using hoist /
GR Avvydote pe yavilo / IT Sollevare con un cavo / LT Kelkite keltuvu / LV Paceliet,m izmantojot celSanas mehanismu / NL Optillen aan kabel / NO Loft med
wire / PL Podno$ za pomoca dzwigu / PT Elevar com cabo / RU IToguumaiite ¢ momomsio tpoca / SE Lyft med vajer

DE Ol einfiillen / DK Pafyld olie / EE Tiitke dliga / ES Lienar aceite / FI Oljyn lisdys / FR Faire le plein d’huile / GB Fill with oil / GR Zvumknpdote Addt /
IT Rabboccare olio / LT Pripildykite tepalo / LV Piepildit ar ellu / NL Olie bijvullen / NO Pafyld olie / PL Napenij olejem / PT Atestar 6leo / RU Joxuts macio /
SE Fyll pa olja

DE Verbotssymbole — DK Advarselssymboler — EE Keelumérgid — ES Simbolos de prohibicién — FI Kieltemerkit —
FR Symboles d’interdiction — GB Prohibition symbols — GR Amayopevtikd cOufore — IT Simbolo di divieto — LT Draudziamieji
simboliai — LV Aizlieguma simboli — NL Verbodssymbolen — NO Forbudssymboler — PL. Symbole ostrzegawcze — PT Simbolos de

PRH1

PRH2

PRH3

PRH4

@

proibicdo — RU 3anpematomue cumonsl — SE Forbudssymboler

DE Kein Schmuck erlaubt / DK Ber ikke smykker / EE Ehete kandmine keelatud / ES Estd prohibido el uso de joyas / FI Korujen kiyttd kielletty /

FR Interdiction de porter des bijous / GB Wearing of jewellry forbi / GR Anayopebetar ) yprion koopnudrmv / IT E vietato indossare gioielli /

LT Draudziama dévéti papuosalus / LV Aizliegts nésat rotaslietas / NL Verboden sieraden te dragen / NO Forbudt a bruke smykker / PL Noszenie bizuterii
zabronione / PT Proibido usar joias / RU 3anpemeno ucnons3sosats ykpamenus / SE Forbud att anvinda smycken

DE Keine Handschuhe erlaubt / DK Forbud mod at anvende handsker / EE Kandmine on keelatud / ES Esta prohibido utilizar guantes / FI Késinelden kaytto
kielletty / FR Interdiction d’utiliser des gants / GB Gloves must not be worn / GR Aev mpémnet va. ¢ oprodvtan / IT E vietato indossare guanti / LT Pirstiniy ne

deéveti / LV Ir jyvalky cimdi / NL Verboden handschoenen te dragen / NO Forbudt & bruke hansker/ PL Nie wolno zakyaday rykawic / PT Proibido usar luvas
/ RU 3anpemeno ucnons3osars nepuatkn / SE Forbud att anvénda skyddshandskar

DE Feuchte Hinde vermeiden / DK Undgé vade haender / EE Viltige kasutamist mérgade kiitega / ES Evitar manos himedas / FI El mirin kiisin / FR Eviter
d’avoir les mains mouillées / GB Avoid wet hands / GR Amogevyete Ppeypéva yépra / IT Asciugare sempre le mani / LT Saugokités, kad nesuslaptuméte
ranky / LV Nestradajiet ar slapjam rokam / NL Natte handen vermijden / NO Undga vade hander / PL Unikaj dotykania mokrymi rgkami / PT Evite maos
molhadas / RU U36eraiite Braxusix pyk / SE Undvik vata héinter

DE Reparatur nur durch Servicetechniker / DK Mé kun repareres af en servicetekniker / EE Parandustdid tohib teha vaid hooldusinsener / ES Solo puede ser

Service Engineer / GR Emokevaleton oamokheiotik domd eovslodomnpévo texvikd / IT Riparazione riservata ai tecnici di assistenza / LT Remontuoti gali tik
priezitiros inzinierius / LV Remontdarbus veic tikai tehniskas apkopes inzenieris / NL Mag uitsluiten worden gerepareerd door onderhoudstechnicus / NO Ma
kun repareres af en servicetekniker / PL Naprawy wykonuje tylko inzynier serwisu / PT Deve ser reparado apenas por técnicos de servigo /

RU Pemontupyercs tonbko ceprcHbiMu Texuukamu / SE Repareras endast av servicetekniker

@ reparado por un técnico de servicio / FI Vain huoltoteknikon korjattava / FR A réparer uniquement par des techniciens de maintenance / GB Repairs only by
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POLSKI

Tlumaczenie instrukcji oryginalnej

ZALECENIA BHP

UWAGA: Podczas uzytkowania elektronarzgdzi, dla ograniczenia ryzyka
pozaru, porazenia pradem elektrycznym i obrazen ciata,

konieczne jest przestrzeganie podstawowych zasad dotyczacych
bezpieczenstwa!

Tak jak w przypadku wszystkich maszyn, podczas uzytkowania niniejszej
przecinarki wystgpuja pewne zagrozenia. Poslugiwanie si¢ maszyna z
rozwaga i ostroznos$cia ogranicza ryzyko nieszczgsliwych wypadkow.
Natomiast w przypadku nie przestrzegania lub ignorowania normalnych
zalecen dotyczacych bezpieczenstwa ryzyko nieszczgsliwego wypadku
zwigksza sig. Niniejsza maszyna jest przeznaczona do konkretnych
zastosowan. Dlatego usilnie zalecamy NIE DOKONYWAC w niej zadnych
zmian, ani nie uzywac do innych zastosowan. W przypadku watpliwosci co
do obszaru zastosowan NIE UZYWAC maszyny przed skonsultowaniem
si¢ z nami i otrzymaniem odpowiedzi.

Przed przystapieniem do uzytkowania przecinarki przeczyta¢ doktadnie
calq instrukcje, a nastgpnie zachowac ja w bezpiecznym miejscu!
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10.

11.

12.

. Utrzymywac¢ miejsce pracy w czystosci.

Nieporzadek w miejscu pracy sprzyja wypadkom.

. Dba¢ o dobre warunki miejsca pracy.

Nie naraza¢ maszyny na deszcz.

Nie uzywa¢ maszyny w mokrych lub wilgotnych pomieszczeniach.
Zadbac¢ o dobre oswietlenie stanowiska pracy.

Nie uzywac¢ w obecnosci fatwopalnych cieczy lub gazow.

. Chroni¢ sig przed porazeniem pradem

Unika¢ kontaktu ciata z uziemionymi lub zerowanymi obiektami.

. Nie dopuszcza¢ do miejsca pracy 0sob postronnych

Nie pozwala¢ osobom postronnym, szczegdlnie dzieciom, na dotykanie
narzedzia lub kabla zasilajacego, i utrzymywac je z dala od miejsca
pracy

. Jezeli maszyna jest nieuzywana

narzedzia powinny by¢ przechowywane w suchym, zamknigtym
miejscu, poza zasiggiem dzieci.

. Nie przeciaza¢ maszyny

Praca bedzie wykonana lepiej i bezpieczniej w zakresie mocy przewid-
zianej dla maszyny.

. Uzywa¢ wilasciwego narzgdzia

Nie uzywa¢ matych narzedzi do cigzkich prac.
Nie uzywa¢ narzedzia do celéw innych niz przewidziane; np. nie
uzywac pity tarczowej do cigcia galezi lub ktod.

. Nosi¢ wlasciwa odziez

Nie nosi¢ luznej garderoby lub 0zdob, ktore moglyby zosta¢ pochwy-
cone przez ruchome czgsci maszyny.

Przy pracy na zewnatrz zaleca si¢ uzywaé butow z podeszwa
przeciwposlizgowa.

Przykrywa¢ dtugie wiosy.

. Uzywac¢ srodkow ochrony osobistej

Uzywac¢ okularéw ochronnych.

W przypadku wystgpowania pylenia uzywa¢ maski na nos i usta.
Korzysta¢ z urzadzen odciagowych.

Jezeli maszyna posiada mozliwo$¢ dotaczenia do odciagu lub kolektora
pylu, nalezy zadbaé, by urzadzenia te byty dotaczone i prawidtowo
uzywane.

Obchodzi¢ si¢ z kablem wiasciwie

Nigdy nie odlacza¢ wtyczki od gniazdka przez pociaganie za kabel.
Utrzymywac kabel z dala od Zrodet ciepta, olejow i ostrych obiektow.
Zamocowac obrabiany przedmiot

Do mocowania przedmiotu, zawsze gdy tylko mozliwe, uzywaé
sciskow $rubowych lub imadetl. Jest to bardziej bezpieczne niz
uzywanie reki.

. Nie pochyla¢ si¢ zanadto nad maszyna

Zawsze sta¢ pewnie na nogach i zachowywac¢ rownowagg ciata.

14.

20.

21.

22.

Wykazywac¢ troske o maszyng

Dla zwigkszenia bezpieczenstwa i wydajno$ci narz¢dzia powinny by¢
Zawsze naostrzone i czyste.

Przestrzega¢ zalecen w zakresie smarowania i wymiany akcesoriow.
Okresowo kontrolowaé kabel zasilajacy, a w przypadku stwierdzenia
uszkodzenia zwrdci¢ si¢ o naprawe do autoryzowanego zakltadu ser-
wisowego.

Okresowo kontrolowac¢ przedtuzacze, i wymienia¢ w przypadku stwier-
dzenia uszkodzenia.

Rekojesei utrzymywac suche, czyste i wolne od olejow i smarow.

. Wytacza¢ maszyng

Gdy maszyna nie jest uzywana, a takze przed czynno$ciami serwisowy-
mi oraz przed wymiana akcesoriéw, np. tasmy pitujacej, odtaczaé
maszyng od sieci zasilajace;.

. Zabiera¢ narzedzia nastawcze i klucze

Wyrobi¢ nawyk, aby zawsze przed wlaczeniem maszyny sprawdzac,
czy zostaly z niej zabrane wszystkie narzedzia nastawcze i klucze.

. Nie dopuszcza¢ do niespodziewanego startu maszyny

Przed dofaczeniem wtyczki do gniazdka sprawdzi¢, czy wytacznik
zasilania jest w pozycji wylaczonej

. Uzywa¢ przedtuzaczy do uzytku zewngtrznego.

Gdy maszyna uzywana jest na zewnatrz, nalezy zawsze uzywac
przedtuzaczy z atestem do uzytku zewngtrznego.

. Zachowac pelng $wiadomosé

Mysle¢ o tym co sig robi, i postgpowac zgodnie z rozsadkiem. Nie
przystgpowac do pracy przy maszynie w stanie zmeczenia.

Sprawdzaé czy nic nie jest uszkodzone

Przed przystapieniem do pracy nalezy doktadnie sprawdzi¢ maszyng,
czy bedzie prawidlowo pracowata spetniajac przewidziane funkcje.
Skontrolowa¢, czy ruchome czgsci dziataja prawidlowo i nie zacinaja
sig, czy zadna czg$¢ nie jest peknigta, czy wszystkie czgsci sa
prawidlowo zamontowane, i czy nie wystepuja inne okoliczno$ci
mogace zakloci¢ normalng pracg.

Uszkodzone ostony lub inne czg¢$ci winny by¢ prawidtowo naprawiane
lub wymieniane tylko przez autoryzowany serwis, chyba, ze w instruk-
cji przewidziano inaczej.

Uszkodzone wytaczniki winny by¢ wymieniane tylko przez autoryzo-
wany Serwis.

Nie uzywac¢ maszyny, jezeli jej wylacznik nie daje si¢ wiaczy¢ lub
wylaczy¢.

Ostrzezenie

Uzycie innych akcesoriow lub wyposazenia niz zalecane moze stwarzac
ryzyko urazow.

Naprawy maszyny powierza¢ wykwalifikowanym osobom

Niniejsza maszyna speilnia wymagania odpowiednich przepisow
bezpieczenstwa. Naprawy winny by¢ przeprowadzane tylko przez
wykwalifikowane osoby, przy uzyciu oryginalnych czgsci zamiennych,
W przeciwnym razie powstaje zagrozenie dla uzytkownika.

Dane techniczne

NE AT 20097 | -0218 | -5019 | -0317 | -5118
LBH 170 LBH 225
Posuw w dot CzeSciowo Cze$ciowo
reczny reczny
Rozmiar tasmy.... 2080x20x0,9 | 2480x27x0,9
Przecina materiat okragty, do........ mm 170 200
Przecina materiat kwadrat, do........ mm 140x210 200
Skos cigcia 0°-45° 45°-0°
0°-45°-60°
Reczne Reczne
40/80 40/80
400 230 400 230
3-faz | 3-faz | 3-faz | 3-faz
50Hz | 50 Hz | 50 Hz | 50 Hz
Moc silnika .........ccoeeeveeieeeieeenn. kW 0,75 1,1
Pompa ptynu chtodzacego.............. kW 50 50
Podstawa Jest Jest
Masa 157 200
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OPIS OGOLNY

Glowica tnaca

Panel sterowania

Podziatka cigcia ukosnego Przektadnia redukcyjna

Pokretto napinania tasmy Silnik

Dzwignia operacyjna

Prowadniki tasmy

Dzwignia
blokady
obrotu

Podstawa
Podstawa Zasilacz 24 V (opcja)
szafkowa
Ramig obrotowe Zbiornik chtodziwa

(wewnatrz szafki)

Zasilacz 24 V (opcja)

Zespot hydrauliczny posuwu pity

Pompa chtodziwa
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UWAGA! Poniewaz przecinarka nie posiada wewngtrznego bezpiecznika
musi by¢ zapewnione zabezpieczenie w instalacji zasilajacej.
Maksymalny amperaz bezpiecznika w instalacji zasilajacej 16 A.

OGOLNY OPIS TECHNICZNY
1. Przecinarka taSmowa pozioma o specjalnej konstrukcji.
2. Dwie predkosci przecinania metalu.
3. Pompa chtodzaca, przedtuzajaca zywotnos¢ pity tasmowej.
4. Przycisk operacyjny w rgkojesci, zapewniajacy latwos¢ i
bezpieczenstwo obstugi.
5. Podziatka katowa do cigcia uko$nego.
6. Podstawa szafkowa podnoszaca poziom bezpieczenstwa uzytkowania.

DOSTAWA

1. Dowiez¢ w stanie zapakowanym do miejsca ustawienia przy uzyciu
wozka widlowego.

2. Rozpakowa¢ wszystkie czgsci.

3. Przy transporcie w stanie rozpakowanym, do podnoszenia maszyny
uzywaé¢ mocnych pasow tekstylnych. Podczas przemieszczania mas-
zyny zawsze zapewni¢ dobre podparcie i wywazenie. Ze wzgledu
na mas¢ maszyny 175 kg do transportu zaleca si¢ uzywaé wozka
podnos$nikowego.

MONTAZ

. Ustawi¢ szatkowa podstawg maszyny na stabilnej betonowej podtodze
i zamocowac¢ do podtoza.

2. Ustawi¢ przecinarkg¢ na podstawie szafkowej i przymocowac przy
uzyciu dostarczonych $rub.

. Unieruchomi¢ gtowicg tnaca za pomoca dzwigni ustalajacej.

. Zamontowac rolkowe rami¢ podtrzymujace.

. Przed uruchomieniem maszyny ustawi¢ wszystkie elementy ustalajace
w pozycji blokowania.

. Z zachowaniem ostrozno$ci sprawdzi¢, czy bieg tasmy pity odbywa sig
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazdéwek zegara. Jezeli nie, nalezy
zamieni¢ miejscami dwa przewody we wtyczce zasilajacej. Sprawdzi¢
ponownie.

7. Upewni¢ si¢ czy nic nie przeszkadza w swobodnym ruchu tasmy pity.

8. Przesuna¢ ruchomy prowadnik tasmy pily maksymalnie w lewo.

Za pomoca pokretla napinajacego wyregulowaé naprezenie tasmy.
Naprezenie jest prawidtowe, gdy pod wpltywem nacisku sita 50 N
posrodku obszaru cigcia pita ugina si¢ o 3 mm.
Uwaga! Pokretto napinajace ustawic¢ w takiej pozycji, by nie kolidowato
z pokrettem imadta.

9. Napeti¢ zbiornik uktadu chtodzenia mieszaning wody i oleju
(zawarto$¢ oleju 7-10%).

10. Sprawdzi¢, czy parametry napigcia zasilajacego sa zgodne z warto$ciami

podanymi na tabliczce znamionowej silnika.

—
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UZYTKOWANIE MASZYNY

1. Przy pomocy pokrgtla przysuna¢ szczeke imadla do przecinanego
materiatu na odlegtos¢ ok. 4 mm.
2. Calkowicie zacisna¢ materiat przy uzyciu dzwigni zaciskowej imadta.

. Przysuna¢ ruchomy prowadnik tasmy pity mozliwie najblizej do prze-
cinanego materiatu.

4. Przetacznikiem predkosci wybra¢ odpowiednia warto$¢ predkosci pity:
w poz. 1 predkos¢ pity wynosi 40 m/min (MBH 170),

45 m/min (MBH 225)
w poz. 2 predkosé pity wynosi 80 m/min (MBH 170),
90 m/min (MBH 225)

. Dotaczy¢ kabel do gniazdka instalacji zasilajacej wykonanej zgodnie z
normami bezpieczenstwa.

UWAGA: KONIECZNY JEST PRZEWOD UZIEMIAJACY.

. Zdecydowa¢, czy bedzie uzywana ciecz chlodzaca. Jezeli tak, nalezy
ustawi¢ przetacznik pompy uktadu chtodzacego na ,I”. Jezeli ciecz
chtodzaca nie bedzie uzywana przetacznik ten ustawic na ,,0”.
UWAGA: Przed wlaczeniem maszyny upewni¢ sig, czy pita w
przecinarce jest odpowiednia do cigcia danego materialu. Ponadto
upewni¢ sig, czy wszystkie ostony bezpieczenstwa sg zainstalowane i
prawidlowo zamocowane §rubami.

. Odblokowa¢ glowicg przecinajaca.

. Nastgpnie sprowadzi¢ glowicg w dot, do wysokosci ok. 5 mm nad
materiatem, i przycisnac przycisk operacyjny w rekojesci, aby wlaczy¢
bieg pity i pompg uktadu chtodzenia.

w2
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Przycisk operacyjny

Rekojes¢ operacyjna

Pokretlo naprezania tasmy

DZwignia imadta

Pokretto imadta

Prowadniki tasmy

Przycisk wlaczajacy “ON”
Przycisk wylaczajacy “OFF”

Przycisk awaryjny

Przetacznik predkosci Wytacznik uktadu chtodzenia

Wylacznik zasilania, “ON/OFF”

Przelacznik predkosci Przycisk awaryjny

Wytacznik uktadu chtodzenia

Wytacznik krancowy

Zespot
hydrauliczny
posuwu pity

9. Istnieja dwa rozne systemy sterowania praca przecinarki:

MBH170/225: Przycisk operacyjny dziata jak jezyk spustowy. Czyli
pifa jest w ruchu tak dtugo, jak dtugo wcisnigty jest przycisk. Po zwol-
nieniu przycisku zaréwno pita, jak i podawanie chtodziwa, zatrzymuja
sie.
MBHI170A/225A: Nacis$nigcie przycisku operacyjnego powoduje
wiaczenie pity i pompy chiodziwa. Zatrzymanie obu nastapi auto-
matycznie po skonczeniu przecinania i samoczynnym naci$nigciu
wylacznika krancowego. W przypadku gdy =zdarzy si¢ co$
powodujacego koniecznos¢ zatrzymania maszyny przed skonczeniem
przecinania, nalezy nacisna¢ przycisk zatrzymywania awaryjnego.

10. Po nabraniu przez tasmg pity petnej predkosci mozna zacza¢ obnizaé
glowice pity.

Prosimy zachowaé ostroznos¢! Gtlowicg nalezy obniza¢ powoli z

umiarkowang sila. Zbyt duza sita spowoduje uszkodzenie pity lub przeci-

narki. (W modelu MBH170A szybko$¢ obnizania si¢ pity mozna regulowaé
za pomocg Sruby w zespole hydraulicznego posuwu pity.)

11. W przypadku jakiegokolwiek niebezpieczenstwa nalezy nacisnac
czerwony, szeroki przycisk zatrzymywania awaryjnego, znajdujacy si¢
na panelu sterowania. Przecinarka natychmiast si¢ zatrzyma. W celu
zresetowania przycisku nalezy go pokrgci¢, az nastapi zwolnienie.
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PRZECINANIE UKOSNE

W celu wykonania przecigcia uko$nego nalezy zwolni¢ dzwignig ustalajaca,
przestawi¢ glowice o zadany kat, a nastgpnie zacisna¢ na powr6t dzwignig.

Podziatka cigcia ukosnego

Dzwignia
ustalajaca
cigeia
uko$nego
Ostona pity
N
0
o e® L
© Prowadniki
pily
tasmowej
Kota prowadzace pity
Sita 50N ugigcie
3mm

WYMIANA PILY TASMOWEJ

UWAGA! Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac serwisowych

nalezy wyltaczy¢ maszyng i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka.

1. Unie$¢ maksymalnie glowicg.

2. Zablokowa¢ glowicg za pomoca dzwigni zabezpieczajacej!

3. Poluzowaé naprgzenie tasmy za pomoca pokretta napinajacego, oraz
zdja¢ ostong pilty tasmowe;j.

4. Zaktadanie nowej pily rozpocza¢ od wsunigcia jej pomigdzy tozyska
prowadnikow, a nastepnie zatozy¢ pile na kota prowadzace.

UWAGA: Zwraca¢ uwagg na kierunek cigcia pity. Winien by¢ zgodny ze

strzalka umieszczong na gtowicy. Napia¢ pite.

Napinanie tasmy pity: Naprezenie pity jest prawidtowe, gdy pod wptywem

nacisku sifa 50 N posrodku obszaru cigcia pita ugina si¢ o 3 mm. Podczas

tej regulacji ruchomy prowadnik tasmy pily winien by¢ przesunigty mak-

symalnie w lewo.

Uwaga! Pokretlo napinajace ustawi¢ w takiej pozycji, by nie kolidowato z

pokrettem imadta.

Ostrzezenie! Po kazdorazowym zdjeciu ostony pity nalezy koniecznie

zatozy¢ ja na miejsce, pamigtajac o mocnym dokrgceniu $rub. Nigdy nie

manipulowa¢ przy wylaczniku bezpieczenstwa. W przypadku nie stosowa-

nia si¢ do powyzszych zalecen moze doj$¢ do nieszczgsliwego wypadku.

Przektadnia redukcyjna
Imadto
Prowadnica
Nakretki
Kotek
KONSERWACIJA

Uwaga! Przed przystapieniem do jakichkolwiek prac serwisowych nalezy

wylaczy¢ maszyng i wyciagna¢ wtyczke z gniazdka. Zablokowac

glowicg za pomoca dzwigni zabezpieczajace;j!

1. Okresowo smarowac¢ prowadnicg, imadto i prowadniki pity. Oczyscié
zbiornik chtodziwa z opitkow.

2. Kota przektadni redukcyjnej sa nasmarowane smarem syntetycznym, i
dlatego nie wymagaja zadnych zabiegdw konserwacyjnych.

WAZNE: Na koniec dnia roboczego koniecznie nalezy poluzowaé pite,

odtaczy¢ maszyng od sieci zasilajacej i zablokowa¢ glowicg za pomoca

dzwigni zabezpieczajacej! Pamigta¢, by przed ponownym rozpoczgciem

pracy naprezy¢ tasme pity.

REGULACJA LOZYSK PROWADNIKOW PILY

1. Poluzowa¢ nakrgtke i przekrgei¢ kotek (nr poz. 80) aby zwigkszyé
odstep tasmy pity od tozysk.

2. Nastgpnie wyregulowac¢ tozysko gorne. W razie potrzeby poluzowaé
$ruby ramienia (nr poz. 74).

3. W celu wyregulowania pary tozysk bocznych nalezy ustawi¢ kotek (nr
poz. 80) tak, by tozyska opieraty si¢ o taSme pity, a nastgpnie odsunac
je na tyle, by tasma przesuwala si¢ tuz przy nich z luzem ok. 0,04 mm.

4. Na koniec regulacji dokrgci¢ nakrgtke.

UWAGA: Zalecamy zawsze uzywac pit o grubosci 0,9 mm, dla ktorych

tozyska prowadnikow zostaly wyregulowane fabrycznie. W przypadku pit

o wigkszej grubosci konieczne jest przeprowadzenie ponownej regulacji

ustawienia, postgpujac wg powyzszego opisu.
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EXPLODED VIEW
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PARTS LIST

No. Description
1 Washer
2 Base
3 Bar stop rod
4 Cool pump
5 Bar stop
6 Countervice
7 Valve
8 Vice jaw
9 Vice
10 Body fram
11 Casing
12 Motor fan
13 Motor cover
14 Connection plate
16 Arm
17 Filter
18 Bush
19 Pin
20 Lever
21 Knob
22 Key 7x7
23 Bearing
24 Motor flywheel
25 Washer
26 Shaft
27 Blade cover
28 Ring nilons
29 Bearing 32006
30 Ring nut M30
31 Pivot
32 Bearing cover
33 Washer
34 Key 4x25
35 Reducer

No. Description

36 Motor

37

38 Plate (optional)
39 Plug

40 Switch (optional)
42 Threaded shaft
43 Spring washer
44 Grip

45 Pin

46 Handwheel

47 Return flywheel
48 Hex. nut

49 Bearings 27/6205
50 Saw blade

51 C-ring

52 Hex. nuts

53 Blade sheel shaft
54 Block blade tension
55 Handle

56 Lever

57 Vice screw

58 R. Bladeguard
59 Vice spring

60 Vice lever

61 Bearing

62 Bearing cover
63 Vice handwheel
64 Spring

65 Spring connection
67 Revolving arm
68 Rod

69 Stop bolt

70 Micro switch (optional)

71 Block
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No. Description

72 Hex. nuts

73 Rubber connection
74 Arm

75 Bolt

76 Blade guard

77 Handle

78 Bearing 60822

79 Bearing 60822

80 Handle

81 Water pipe

82 Rust plate

83 L. Bladeguard

84 Brush (optinale)
85 Switch set

86 Switch Shelf

87 Scale

89 Cylinder (optinale)
90 Pin (optinale)

91 Fixed bladeguide plate
92 Mobile bladeguide plate
93 Bush

94 Toger switch

95 Condenser (motor) (optional)
96 Coolant distributor
97 Stand

98 Nut M10

99 Guide pivots

100 Washer

101 Plate

102 Bracket




EK atbilstibas deklaracija
EU-deklarasjon om overensstemmelse
Deklaracja zgodnosci UE
EG-Forsidkran om dverensstimmelse

RazZotaja nosaukums, adrese, talrunis/fakss / Produsentens navn, adresse, tlf/fax.nr / Nazwa producenta, adres, numer telefonu/fax /
Tillverkarens namn, adress, tel / fax.nr:
Lindahl & Nermark, Sandbergsvagen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Produkta apraksts: marka, tipa apziméjums, sérijas Nr. utt. / Beskrivelse av produkter: Merke, typbetegnelse, serie nr etc.:/ Opis pro-
duktu: marka, oznaczenie rodzaju, nr seryjny itd. / Beskrivning av produkter: Marke, typbeteckning, serie nr etc.
Metal cutting band saw machine LBH 170 20097-0218, 20097-5019 — LBH 225 20097-0317, 20097-5118

Izgatavos$ana veikta saskana ar sekojosam EK direktivam: / Produksjon har skjedd i overensstemmelse med fglgende EU-direktive: /
Wykonano zgodnie z nastgpujacymi dyrektywami UE / Tillverkning har skett i enlighet med f6ljande EG-direktiv:
2006/95/EC, 2004/108/EC, 98/37/EC, 2006/42/EC

Izgatavosana veikta saskana ar sekojoSiem harmonizétajiem standartiem: / Produksjonen har skedd i overensstemmelse med fglgende
harmonisierende standarder: / Wykonano zgodnie z nast¢gpujacymi harmonizowanymi standardami: / Tillverkning har skett i enlighet med
foljande harmoniserade standarder:

EN 60204-1:2006, EN 61000-6-4:2007, EN 61000-6-2:2005, EN 13898:2003, EN I1SO 14121-1:2007, EN 1SO 14121-2:2007

SekojoSaja registrétaja institiicija / uznemuma veikts obligatais / brivpratigais tests: / Obligatorisk / frivillig test er gjort hos nedenforsta-
ende oppgitte organ/foretak: / W nastepujacej zarejestrowanej instytucji / przedsigbiorstwie zostato przeprowadzone obowiazko-

we / nieprzymusowe testowanie: / Obligatoriskt/frivilligt test har gjorts hos nedanstaende anmalt organ/foretag:

SGS TAIWAN LTD.

Atbildigais par tehnisko dokumentaciju; vards, uzvards un adrese: / Ansvarlig for teknisk dokumentasjon, navn og adresse: / Osoba
odpowiedzialna za dokumentacje¢ techniczna, imig, nazwisko i adres: / Ansvarig for teknisk dokumentation, namn och adress:
Zoran Slipac, Lindahl & Nermark, Sandbergsvagen 3F, 441 39 Alingsas, Sweden

Parakstitajs apliecina, ka noraditais produkts atbilst minétajam drosibas prasibam: / Undertegnede forsikrer at oppgitte produkter

oppfyller oppgitte sikkerhetskrav. / Podpisujacy poswiadcza, ze wskazany produkt jest zgodny z wymienionymi wymogami bezpiec-
zenstwa. / Undertecknad forsékrar att angivna produkter uppfyller angivna sakerhetskrav:

Data / Dato / Data / Datum

2020-10-29
Ienemamais amats / Signature / Odszyfrowanie podpisu / Paraksts / Position / Podpis / Befattning
Underskrift
Chief Executive Officer
Zoran Slipac

Paraksta atSifréjums / Namnfortydligende /
Odszyfrowanie podpisu / Namnfortydlifande
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4 Bandsav i skeering i metal

E Metallilintsaag

Kl Vannesaha metallin sahaamiseen
A Metal cutting band saw machine
Metalo pjovimo juostinés stakles
MetalgrieSanas lentzagis

[@ Bandsag for metall

Przecinarka tasmowa do metalu

E3 Bandsag for metall

1

Lindahl & Nermark Phone: +46 (0)322 922 00
Sandbergsvagen 3F info@lindahlnermark.se
SE-441 39 Alingsas Sweden www.lindahlnermark.se





